Réparafion
glecironique

électriques,
t de contacteurs i
ndenettoyan o rétractables, etc.:

rutilisatio
lorsdel utihs gede gaines therm

. imique
e squechlm|qu hauffa
Expositionaun brasage, lors du cha : )
srations de brasage ‘nijum, cuivre...) . du flux de
lors des OP= leurs oxydes (plomb, aluminium, tiares plastiques issues prp
métaux et le . mique des ma : du brasage ten
o duits de dégradation ther s gaines dans la fumée lors
-aux pro e

d
brasure (colophane) et 'du chauffage
oudu chauffage des gaines...

Risque chimique:

Irritations et allergies respiratoires
et cutanées (asthme, eczéma, der-
mites...).

Intoxication aux métaux en cas d'in-
gestion (plomb).

% Autres risques:
Qs') Bralures thermiques par contact ou
@ projection lors de l'utilisation du fer a

souder ou du pistolet a air chaud/In-
cendie/électrisation ou électrocution
(fer défectueux ou brasage de compo-
sants sous tension).
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Profecfions principales :

Privilégier l'utilisation d’alliage sans plomb.
Gants nitrile lors de la pulvérisation d’aérosol, gants en cuir lors d'opérations de brasure tendre et tenue de travail propre.

Aivant I'op@ration : ‘

¥ Sassurer que les composants ne sont PE"[Iﬂ"l' I‘ﬂl]é[ﬂl'"]" .

pas sous tension.

¥ Eviter de travailler dans une zone confinée, mal aérée pour les phases de
soudage ou de chauffage d'un élément collé pour démontage.

V¥ En cas de travaux dans I'habitacle, ouvrir 'ensemble des ouvrants.

V¥ Lors des travaux dans un espace confiné porter un masque de protection
type ABEKP3.

V¥ Utiliser de I'absorbant adapté en cas de fuite accidentelle de liquide.
V¥V Ne pas boire, ne pas fumer, ne pas manger durant l'opération.

Aprés ufilisation :

V Débrancher le fer a souder ou le pistolet a air chaud une fois les travaux
terminés.

V¥ Ne pas garder dans sa poche du fil de soudure, et se laver les mains apres
chaque contact.

V Retirer ses gants sans se contaminer.
V¥ Se laver les mains avant de manger, boire ou fumer.
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